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CE atitiktis (tik ES)

Sis produktas yra pazenklintas CE Zyma pagal atitinkamy Europos direktyvy salygas, visy pirma
pagal Zemos jtampos direktyvg 2006/95/EB, Elektromagnetinio suderinamumo direktyvag
2004/108/EB, RoHS direktyvg 2011/65/ES dél Sio gaminio ir jo elektros priedy, ir pagal Radijo rySio
jrenginiy ir Telekomunikacijy galiniy jrenginiy direktyvg 1999/5/EB dél telekomunikacijy priedy.

VORSICHT:
e Schallemission: unter 70dB (A) nach DIN 45635 (oder ISO 7779)
¢ Die fiir das Gerét Vorgesehene Steckdose mul3 in der Ndhe des Gerétes und leicht zugénglich sein.

»centronics® yra ,Centronics Data Computer Corp.“ registruotasis prekés zenklas.
.Microsoft* yra ,Microsoft Corporation” registruotasis prekés zenklas.
~Windows" yra ,Microsoft Corporation” prekés Zenklas.

Sis elektros jrenginys yra iSbandytas ir nustatyta, kad jis atitinka A klasés skaitmeninio jrenginio
apribojimus
pagal FCC taisykliy 15 dalj. Sie apribojimai nustatyti siekiant uztikrinti pagrjstg apsauga
nuo Zalingyjy trukdziy, kai jranga naudojama komercinés paskirties aplinkoje. Sis
jrenginys generuoja, naudoja ir gali spinduliuoti radijo dazniy energija, ir jei jis nebus jrengtas ir
nustatytas pagal instrukcija, gali sukelti zalinguosius radijo rySio trukdzius. Naudojant §j jrenginj
gyvenamojoje teritorijoje yra tikétini zalingieji trukdziai; tokiu atveju naudotojas privalés iStaisyti
trukdzius savo sgskaita.

(tik JAV)

Pakeitimai ar modifikacijos, kuriy aiSkiai nepatvirtino uz atitiktj atsakingas gamintojas, galéty
panaikinti

,Sis A klasés skaitmeninis aparatas atitinka visus Kanados reglamentus dél trukdzZius keliangios
jrangos.”
“Cet appareil numérique de la classe A respecte toutes les exigences du Réglement sur le
matériel brouilleur du Canada.”

(tik Kanadai)

© 2006
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Visos teisés saugomos.
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Atlieky perdirbimo informacija nhaudotojams:

Si informacija skirta tik ES valstybéms naréms:

Naudojamas perbrauktos SiukSliadézés simbolis reiSkia, kad $io gaminio

negalima iSmesti su bendromis buitinémis atliekomis.

Uztikrindami tinkama Sio gaminio pa$alinimg, padésite _
iSvengti galimy neigiamy padariniy aplinkai ir Zmoniy sveikatai, kuriy galéty kilti netinkamai
tvarkant Sio gaminio atliekas. ISsamios informacijos apie Sio gaminio surinkima ir antrinj
perdirbima teiraukités tiekéjo, i$ kurio jsigijote §j gaminj.




Siame gaminyje yra bevielio rysio jrenginys,

TRW-EUM-01 (B-SX708-RFID-U2-EU-R)

PrieS pradédami naudoti §j gaminj batinai perskaitykite pridedamas Atsargumo priemones bevielio rySio jrenginiy naudojimui.
Elgesio su belaidZio rySio prietaisais atsargumo priemonés

RFID rinkinys: TRW-EUM-01 (B-SX708-RFID-U2-EU-R)

Visoms Salims ir vietovéms

Sis gaminys yra bevielis rysio jrenginys ir $io gaminio naudojimas yra draudziamas toliau i§vardintose $alyse ir vietovése. Jei
Sis gaminys yra naudojamas kitose Salyse ar vietovése nei toliau iSvardintos, galite bati baudziami pagal ty Saliy ar vietoviy
jstatymus.

TRW-EUM-01 (B-SX708-RFID-U2-EU-R): Austrijoje, Belgijoje, Kipre, Cekijoje, Danijoje, Estijoje, Suomijoje, Prancizijoje,
Vengrijoje, Vokietijoje, Graikijoje, Airijoje, Italijoje, Latvijoje, Lietuvoje, Liuksemburge, Maltoje, Nyderlanduose, Lenkijoje,
Portugalijoje, Slovakijoje, Slovénijoje, Ispanijoje, Svedijoje, Jungtinéje Karalystéje, Norvegijoje, Lichtensteine, Islandijoje,
Sveicarijoje.

Saugos sumetimais

Nenaudokite gaminio tokiose vietose, kur jo naudojimas yra draudZiamas, pavyzdZiui, ligoninéje.

Kai neZinote apie draudZiamas vietas, vadovaukités medicinos jstaigos rekomendacijomis.

Antraip gali bati paveiktas medicinos jrangos veikimas ir dél to gali jvykti rimta nelaimé.

Sis gaminys gali turéti jtakos tam tikry implantuoty Sirdies ritmo stimuliatoriy ir kitos medicininés implantuotos jrangos
veikimui. Sirdies ritmo stimuliatoriy naudojantys pacientai turéty Zinoti, kad naudojant &j gaminj labai arti $irdies
stimuliatoriaus, jo veikimas gali sutrikti.

Jei turite priezasc¢iy manyti, kad kyla trukdziy, nedelsdami iSjunkite gaminj ir kreipkités | TOSHIBA TEC prekybos atstova.
Gaminio neardykite, nemodifikuokite ir neremontuokite.

Galite susizaloti. Taip pat, modifikavimas prieStarauja Radijo jrangos jstatymams ir nuostatoms. Dél remonto kreipkités |
TOSHIBA TEC prekybos atstova.

Europai

Ce 0682 ©

,Toshiba TEC Corporation“ deklaruoja, kad Sis TRW-EUM-01 (B-SX708-RFID-U2-EU-R) jrenginys atitinka pagrindinius
Direktyvos 1999/5/EB reikalavimus ir kitas aktualias nuostatas.

Sis jrenginys naudoja radijo daznio juosta, kuri néra suderinta visose ES ir ELPA $alyse ir gali bati naudojama toliau
nurodytose Salyse.

Austrijoje, Belgijoje, Kipre, Cekijoje, Danijoje, Estijoje, Suomijoje, Prancizijoje, Vengrijoje, Vokietijoje, Graikijoje, Airijoje,
Italijoje, Latvijoje, Lietuvoje, Liuksemburge, Maltoje, Nyderlanduose, Lenkijoje, Portugalijoje, Slovakijoje, Slovénijoje,
Ispanijoje, Svedijoje, Jungtinéje Karalystéje, Norvegijoje, Lichtenéteine, Islandijoje, Sveicarijoje.



Saugos suvestiné VERSIJA LIETUVIY KALBA

Saugos suvestineé

Dirbant su §iuo jrenginiu ir jj prizi@irint nepaprastai svarbi yra asmens sauga. Siame vadove yra pateikti
ispéjimai ir perspéjimai, biitini saugiam darbui su jrenginiu. Visi §iame vadove pateikti jspéjimai ir
Nemeéginkite Sio jrenginio taisyti ar modifikuoti. Jei jvyksta triktis, kurios nejmanoma istaisyti taikant Siame
vadove apraSytas procediiras, iSjunkite maitinima, iStraukite masinos kistuka i§ elektros lizdo ir kreipkités
pagalbos ] jgaliotajj TOSHIBA TEC atstova.

Visy simboliy reikSmes

Sis simbolis nurodo jspéjamuosius elementus (jskaitant perspéjimus).
Konkretus jspéjimo turinys nupiestas A\ simbolio viduje.
(Kairéje parodytas simbolis reiskia bendrojo pobtidzio perspéjima).

Sis simbolis nurodo draudziamus veiksmus (draudziami elementai).
Konkretus jspéjimo turinys nupiestas © simbolio viduje arba $alia jo.
(Kairéje parodytas simbolis reiskia ,,draudziama ardyti*).

Sis simbolis nurodo veiksmus, kuriuos bitina atlikti.
Konkrecios instrukcijos yra nupiestos simbolio ® viduje arba $alia jo.
(Kairéje parodytas simbolis reiskia ,,iStraukite maitinimo laido kistuka iS elektros lizdo*.)

Tai reiSkia, kad yra mirties ar sunkaus suzalojimo pavojus, jei bus
nesilaikoma Sio nurodymo ir su masinomis elgiamasi netinkamai.

/\ ISPEJIMAS

itampq.@ @

Draudziama naudoti
kita, nei nurodyta,

kintamosios srovés

Nenaudokite didesnés jtampos
(kintamosios srovés), nei
nurodyta techniniy duomeny
ploksteléje, nes gali kilti gaisras
arba elektros smiigis.

® Draudziama
ol

Nejunkite ir neatjunkite maitinimo
laido kiStuko $lapiomis rankomis,
nes galite patirti elektros smugj.

Jei masinos yra prijungtos prie to
paties elektros lizdo, kaip ir kiti
daug elektros energijos
naudojantys elektros prietaisai,
kaskart Siems jrenginiams
veikiant jtampa labai svyruos.
Siai mainai butinai skirkite
atskira elektros lizda, nes gali
kilti gaisras arba elektros
smigis.

Ant mas$iny virSaus nestatykite
metaliniy objekty arba vandens
pripildyty indy, pvz., vazy su
gélémis, vazony, gsociy ir pan.
daikty. Jei | masiny vidy pateks
metaliniai objektai arba iSsiliejes
skystis, gali kilti gaisras arba
elektros smugis.

Nekiskite ir nemeskite metalo,
degiy medziagy ar kity pasaliniy
daikty j masinas per jy védinimo
angas, nes gali kilti gaisras arba
elektros smiigis.

®DDrT:|diiama
S4ay

By

Nebraizykite, nepazeiskite ir
nemodifikuokite elektros laidy.
Taip pat nestatykite ant jy sunkiy
objekty, netraukite uz jy ir per daug
ju nesulenkite, nes gali kilti gaisras
arba elektros smiigis.

Atjunkite
kistuka.

Jei masinos buvo numestos arba
buvo pazeisti jy korpusai, visy
pirma i§junkite maitinimo
jungiklius ir atjunkite maitinimo
laidy kiStukus i8 elektros lizdy,
tada kreipkités pagalbos i
igaliotajji TOSHIBA TEC
atstova. Toliau naudojant tokios
biklés masing gali kilti gaisras
arba elektros smiigis.

Atjunkite
kistuka.

Toliau naudojant nenormalios
buklés masinas (pvz., kai i§ maSiny
sklinda diimai arba keisti kvapai),
gali kilti gaisras arba elektros
smiigis. Tokiais atvejais
nedelsdami iSjunkite maitinimo
jungiklius ir atjunkite maitinimo
laidy kiStukus i§ elektros lizdy.
Tada kreipkités pagalbos j jgaliotaji
TOSHIBA TEC atstova.
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Atjunkite
kistuka.
2

Jei | masiny vidy pateko pasaliniy
daikty (metalo fragmenty,
vandens, skyscio), visy pirma
i§junkite maitinimo jungiklius ir
atjunkite maitinimo laidy kiStukus
i§ elektros lizdy, tada kreipkités
pagalbos | jgaliotajj TOSHIBA
TEC atstova. Toliau naudojant
tokios biiklés masing gali kilti
gaisras arba elektros smiigis.

Atjunkite
kistuka.

Atjungdami maitinimo laidy
kistukus biitinai laikykite ir traukite
uz kiStuko. Traukiant uz laido gali
biiti nutraukti arba atsiverti vidiniai
laidai ir dél to gali kilti gaisras arba
elektros smugis.

Prijunkite
izeminimo

lnida.
2
=)

Pasirfipinkite, kad jrenginys biity
tinkamai jzemintas. Ilginamieji
kabeliai taip pat turi biiti jzeminti.
Netinkamai jZemintame
jrenginyje gali kilti gaisras arba
elektros smugis.

Nenuimkite dangciy, netaisykite ir
nemodifikuokite ma$inos patys.
Galite susiZaloti dél aukstos
jtampos, labai karsty detaliy arba
astriy krasty masinos viduje.

® Draudziama

Siam gaminiui valyti nenaudokite
purskiamojo valiklio, kurio
sudétyje yra degiy dujy, nes gali
kilti gaisras.

Biitinai pasisaugokite, kad
nesusizalotuméte spausdintuvo
popieriaus pjaustykle.

DEMESIO

Tai reiskia, kad yra traumos ar zalos objektams pavojus, jei bus
nesilaikoma Sio nurodymo ir su masinomis elgiamasi netinkamai.

Atsargumo priemonés
Sios atsargumo priemonés padés uztikrinti tinkama ios masinos veikima.
o Stenkités vengti viety, kuriose yra $ios nepalankios salygos:

*  Specifikacijos neatitinkanti temperatiira *  Tiesioginé saulékaita
* Didelé dréegmeé
*  Bendras maitinimo $altinis *  Per didelé vibracija

*  Dulkés / dujos

o Dangtj reikéty valyti nuSluostant jj sausa §luoste arba Siek tiek Svelniu ploviklio tirpalu sudrékinta Sluoste. Plastikiniams
dang¢iams NIEKADA NENAUDOKITE SKIEDIKLIO AR KITY LAKIUJY TIRPIKLIU.
e NAUDOKITE TIK ,,TOSHIBA TEC*“ NURODYTA popieriy ir juostas.
e NELAIKYKITE popieriaus ir juosty tokioje vietoje, kur juos gali paveikti tiesioginiai saulés spinduliai, auksta temperatiira,
didelé drégmé, dulkés arba dujos.
o Pasirlipinkite, kad spausdintuvas biity naudojamas ant lygaus pavirsiaus.
o Jvykus spausdintuvo trikéiai visi spausdintuvo atmintinéje jrasyti duomenys gali biiti prarasti.
e Venkite naudoti §j jrenginj su tuo paciu maitinimo Saltiniu, kuris naudojamas aukstosios jtampos jrenginiui arba jrenginiui,
kuris, tikétina, kad gali kelti trukdZzius.
Atjunkite masing visada, kai vykdote darbus jos viduje arba ja valote.
Prizitireékite, kad darbo aplinkoje nebiity statinio kriivio.
Nestatykite sunkiy daikty ant masinos virSaus, nes $ie daiktai gali prarasti pusiausvyra ir nukristi, sukeldami Zala.
Neuzdenkite masiny védinimo angy, nes masiny viduje susikaups karstis ir gali kilti gaisras.
Nesiremkite | masing. Ji gali ant jlisy nukristi ir suZaloti.
Atjunkite masing nuo elektros lizdo, jei ji yra ilgg laikg nenaudojama.
Pastatykite masing ant stabilaus ir lygaus pavirSiaus.

Prasymas dél prieziuros

o Naudokités miisy prieziliros paslaugomis.
Isigije masina, kartg per metus kreipkités pagalbos j savo jgaliotajj TOSHIBA TEC atstova, kad biity i$valytas masinos vidus.
Antraip masiny viduje gali susikaupti dulkeés ir gali kilti gaisras arba triktis. Valymas yra ypac¢ veiksmingas prie§ drégnus ir
lietingus sezonus.

e Miisy prevencinés prieziliros tarnyba atlieka periodines patikras ir kitus darbus, kuriy reikia siekiant i§laikyti masiny kokybe ir
veiklos efektyvuma ir uzkertant kelig nelaimingiems atsitikimams.
Daugiau informacijos teiraukités savo jgaliotojo TOSHIBA TEC atstovo.

e Insekticidy ir kity cheminiy produkty naudojimas.
Saugokite masinas nuo insekticidy ir kity lakiyjy tirpikliy. D¢l jy pablogés korpuso ir kity daliy buklé ir gali nusilupti dazai.

(ii)
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JSPEJIMAS!

Tai yra A klasés gaminys. Buitinéje aplinkoje Sis gaminys gali kelti radijo trukdzius. Tokiu atveju
naudotojui gali tekti imtis atitinkamy priemoniy.

DEMESIO!

1. Sj vadova draudziama kopijuoti visg arba dalimis, jei néra gautas radytinis TOSHIBA TEC leidimas.
2. Sio vadovo turinys gali biiti pakeistas nepranesus.
3. Visais dél Sio vadovo kylanciais klausimais kreipkités j savo vietos jgaliotgjj

techninés prieZidros atstova.




1. GAMINIO APZVALGA

VERSIJA LIETUVIU KALBA

1.1 Jvadas

1. GAMINIO APZVALGA

1.1 |Jvadas

1.2 Savybés

1.3 ISpakavimas

PASTABOS.

1. Patikrinkite, ar ant
spausdintuvo néra
pazeidimy ar subraizymy.
Taciau atkreipkite demesy,
kad TOSHIBA TEC nebus
atsakinga uz jokig Zalg,
atsiradusiq transportuojant
gaminj.

2. Dézes ir vidinius pakuotés
elementus pasilikite
biisimam spausdintuvo
transportavimui.

Dékojame, kad pasirinkote TOSHIBA B-EX6T serijos briik$niniy kody
spausdintuva. Siame savininko vadove pateikiama jvairios informacijos —
pradedant nuo bendrosios sgrankos, baigiant spausdintuvo veikimo
patikrinimu i$spausdinus bandomajj spaudinj. Jj reikéty atidziai perskaityti,
kad biity iSnaudotos visos spausdintuvo galimybés ir uztikrinta maksimali jo
eksploatavimo trukmé. Daugumag atsakymy ] iSkilusius klausimus rasite
siame vadove, todél laikykite jj saugiai, kad galétuméte Zvilgteléti ateityje.
Prireikus papildomos su §iuo vadovu susijusios informacijos kreipkités j savo
TOSHIBA TEC atstova.

Sis spausdintuvas pasizymi tokiomis savybémis:

e Spausdinimo galvutés bloka galima atidaryti, todél lengva jdéti
laikmeng ir juosta.

e Galima naudoti jvairiy tipy laikmenas, nes laikmeny jutiklius galima
perstumti nuo vidurio iki kairiojo laikmenos krasto.

e Galima naudoti jvairias Zziniatinklio funkcijas, pvz., nuotolinés
priezitros ir kitas pazangias tinklo funkcijas.

e Auksciausios kokybés aparatiné jranga, jskaitant specialiai sukurtg 8
taskai/mm (203 taskai/colis) arba 12 tasky/mm (305 taskai/colis)
Siluming galvute, kuria galima i$spausdinti labai aiskius spaudinius 3,
5, 8, 10 arba 12 col./sek. sparta.

B-EX6T1/T3-TS/GS12
305 dpi
3 ips
5ips
8 ips
10 ips
12 ips

e Tiekiamas su USB I/F, LAN I/F, RTC/USB pagrindinio jrenginio
I/F kortelé, Juostos taupymo rezimas (1 tipui)
Be pasirenkamo pjaustyklés modulio, taip pat yra pasirenkamas
nuplésimo modulis, gofruoto popieriaus kreiptuvas, RS-232C I/F
kortelé, ,,Centronics* I/F kortelé, papildymo I/O kortele,
belaidzio LAN I/F kortelé ir RFID modulis.

ISpakuokite spausdintuva, kaip nurodyta su spausdintuvu pridedamose
iSpakavimo instrukcijose (Unpacking Instructions).
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1.4 Priedai

1.4 Priedai

ISpakuodami spausdintuva jsitikinkite, kad kartu su juo yra pridéti toliau
nurodyti priedai.

[ Elektros laidas [ CD-ROM(lvnt.)

[ Atsargumo priemonés U] Greito jrengimo vadovas

<7 L

E1-2
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1.5 ISvaizda

1.5 I8vaizda Tolesniuose skyriuose naudojami Siame skyriuje nurodyti daliy arba
bloky pavadinimai.

1.5.1 Matmenys 460 (18,1)

309,7
(12,2)

y

Matmenys, mm (coliais)

1.5.2 Vaizdas iS$ priekio

Virsutinis dangtis

LCD prane8imy ekranas

Tiekimo langelis

USB ,Bluetooth* saugiklis Valdymo skydelis

Prijungti iSmanuyjj jrenginj (mobilyjj telefong)
parametry nustatymui
USB atmintis

|diegti aparatine jrangg / kopijuoti Zurnalo USB dangtelis
duomenis \‘

Maitinimo jungiklis

| Standartinis USB pagrindinis
jrenginys I/F, skirtas
USB atminciai arba USB

Laikmenos

~Bluetooth®
GS/TS12 ir GS/TS18 modeliams,
1.5.3 Vaizdas is$ galo Palikta nuosekliajai sgsajai.
) . . L GS/TS/HS16 modeliams, bevielio
Palikta lygiagreciajai sgsajai tinklo sasaja
USB sgsaja

-

E\ —~—__ Palikta papildymo I/O sgsajai

] LAN sagsaja

Kintamosios srovés maitinimo
jvadas
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1. GAMINIO APZVALGA VERSIJA LIETUVIU KALBA
1.5 ISvaizda
1.5.4 Valdymo skydelis
| __— Grafinis LCD
/’
PRIJUNGTIE
S LED KLAIDOS LED
— =t
avitas 1 ] [] [ PRISTABDYTI
) k\ Klavisas RESTART
REZIMAS — :l\
|:||:| ] [ AUKSTYN
Klavias LEFT \\/ ~ ] DESINE
Klavidas — |:| :1’ JVESTI
CANCEL
[
ZEMYN

1.5.5 Vidus

Daugiau informacijos apie valdymo skydelj rasite 3 skyriuje.

Tiekimo laikiklis

Juostos stabdiklis

“<=
™M ___— UZrakinimo Ziedas

Tiekimo velenas

Spausdinimo galvutés
blokas

Velenélis Juostos velenas

Galvutés svirtis
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1. GAMINIO APZVALGA

VERSIJA LIETUVIU KALBA
1.6 Parinktys
1.6 Parinktys
Parinkties Tipas Aprasas
pavadinimas
Diskinés pjaustyklés B-EX206-QM-R Diskinis pjoviklis
modulis Atliekant pjovima tiekia laikmeng j pjovimo pozicija,

sustabdo ja ir ji yra nupjaunama, tada grazina ja atgal |
spausdinimo pozicija

Nuplésimo modulis

B-EX906-H-QM-R

Galima naudoti nupléSimag pagal poreikj arba atsukti
atspausdintas etiketes su pagrindo popieriumi, kai
naudojama atsukimo kreipiamoji ploksté. Norédami
isigyti nuplésimo modulj, teiraukités savo vietos

platintojo.
Gofruoto popieriaus B-EX906-FF-QM-R
anga
RFID modulis B-EX706-RFID-U4-EU-R Irengus §] modulj galima skaityti ir raSyti

B-EX706-RFID-U4-US-R
B-EX706-RFID-U4-AU-R

UHF RFID zymas.

Pastaba

GS/TS12-CN-R nepalaiko RFID parinkties sgsajos.
(praSome pirkti GS/TS18-CN-R, kai reikia RFID.)

Papildymo I/O sasajos
kortelé

B-EX700-10-QM-R

Irengus Sig kortele spausdintuve, galima prisijungti prie
iSorinio jrenginio per iSskirting tam skirta sasaja.

Lygiagreciosios sasajos
kortelé

B-EX700-CEN-QM-R

Irengus Sig kortele sukuriamas ,,Centronics* sgsajos
prievadas.

Nuosekliosios sasajos
kortelé

B-EX700-RS-QM-R

Irengus Sig kortelg sukuriamas RS-232C sasajos
prievadas.

Belaidzio LAN sgsajos
kortelé

B-EX700-WLAN2-QM-R

Irengus Sig kortelg galima uzmegzti bevielio tinklo rysj.
Pastaba:

GS/TS12-CN-R nepalaiko bevielio tinklo parinkties
$3s2j0s.

(prasome pirkti GS/TS16-CN-R, kai reikia bevielio rysio
$352j0s.)

PASTABA.

Norédami jsigyti pasirenkamy rinkiniy, kreipkités j artimiausiq jgaliotqjj TOSHIBA TEC atstovq arba

TOSHIBA TEC pagrinding biistine.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIY KALBA

2. SPAUSDINTUVO SARANKA

2. SPAUSDINTUVO SARANKA

Siame skyriuje apraomos procediiros, kuriy reikia imtis, kad spausdintuvas biity parengtas naudoti. Skyriuje
pateikiamos atsargumo priemonés, apraSoma, kaip jdéti laikmeng ir juosta, prijungti kabelius, nustatyti
spausdintuvo darbo aplinkg ir per tinklg atlikti bandomajj spausdinima.

Sarankos seka

Procedira

Nuoroda

Irengimas

¢

(" e e v . . )
Perzitréje Siame vadove pateikiamas atsargumo
priemones, sumontuokite spausdintuva saugioje ir
| stabilioje vietoje.

J/

2.1 Jrengimas

| J/

Maitinimo laido prijungimas

<

e p
Prijunkite maitinimo laidg prie spausdintuvo

maitinimo jvado ir tada prie kintamosios srovés
lizdo.
|

(2.2 Maitinimo laido
prijungimas

. J

Laikmenos jdéjimas

¢

Idékite etikeCiy arba korteliy Zaliava.

\. J

e w

2.3.1 Laikmenos jdéjimas

\. J

Laikmenos jutiklio padéties
sulygiavimas

e N

Pakoreguokite tiekimo tarpo jutiklio arba juodos Zymos

Jutiklio padetj, kad ji atitikty naudojamg laikmena.

e N

2.3.1 Laikmenos jdéjimas

J \\ J

Juostos idéjimas

¢

(Jei naudojate Siluminio perdavimo laikmenq,‘
jdékite juosta.

\ J

4 N\

2.3.2 Juostos jdéjimas

\ J

Pagrindinio kompiuterio
prijungimas

Prijunkite  spausdintuvg prie pagrindinio
kompiuterio arba tinklo.

J

(2.4 Kabeliy v prijungimas
prie spausdintuvo

. J

Maitinimo jjungimas

4 N

[junkite spausdintuvo maitinimg.

(2.5 Spausdintuvo jjungimas
ir i§jungimas

Spausdintuvo nustatymas Nustatykite spausdintuvo parametrus sistemos | (2.6  Spausdintuvo
rezimu. nustatymas

Spausdintuvo tvarkyklés
idiegimas

Bandomasis spausdinimas

<€

tikslus vertés koregavimas

\

Padéties ir spausdinimo atspalvio

J

(Jei reikia, pagrindiniame kompiuteryje jdiekite\

r2.7 Spausdintuvo tvarkykliu:

|

spausdintuvo tvarkykle. idiegimas
Aﬂ'lklte' b.ando.maf]g 'Sp?.tlsdlnlmf} savo darbo 78  Bandomasis
aplinkoje ir patikrinkite i§spausdintg rezultata. .
spausdinimas
(Jei reikia, tiksliai nustatykite spausdinimo pradzios ,2. 9 Padéties ir spausdinimo N

padétj, pjovimo / nuémimo padétj, spausdinimo
atspalvj ir kt.
|

J/

atspalvio tikslus vertés

koregavimas
. J

Ly| Automatinis ribos nustatymas

~_

4 N
Jei nepavyksta tinkamai nustatyti spausdinimo pradzios
padéties, kai naudojamos i§ anksto iSspausdintos

ctiketés, nustatykite ribg automatiskai.
J/

( A

2.10 Ribos nustatymas

|\ J/

Rankinis ribos nustatymas

(. . . . P v )
Jei nepavyksta tinkamai nustatyti spausdinimo pradzios

padéties, net kai naudojamas automatinis ribos
nustatymas, nustatykite ribg ranka.

\ J/

E2-1
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIY KALBA

2.1 Irengimas

2.1 Jrengimas

Siekdami uztikrinti geriausig veikimo aplinka ir operatoriaus bei jrangos
sauga, laikykités toliau pateikty atsargumo priemoniy.

Naudokite spausdintuva ant stabilaus, lygaus darbinio pavirSiaus
tokioje vietoje, kurioje néra per didelés drégmeés, aukstos
temperatiiros, dulkiy, vibracijos ar tiesioginés saulés Sviesos.

Prizitirékite, kad darbo aplinkoje nebiity statinio krivio. Statiné
iSkrova gali sugadinti trapius vidinius komponentus.

Pasirtipinkite, kad spausdintuvas biity prijungtas prie Svaraus
kintamosios srovés maitinimo Saltinio ir kad jokie kiti aukstosios
jtampos jrenginiai, kurie galéty sukelti linijos trukdzius, nebtity
prijungti prie tos pacios linijos.

UZztikrinkite, kad spausdintuvas prie kintamosios srovés tinklo bty
prijungtas triSakio kiStuko maitinimo kabeliu, kuris yra tinkamai
jzemintas.

Nenaudokite spausdintuvo su atidarytu dang¢iu. Bukite atsargts, kad
pirstai arba aprangos detalés nepatekty j judancias dalis, ypac |
pasirenkama pjaustyklés mechanizma.

Siekdami geriausiy rezultaty ir ilgesnés spausdintuvo eksploatavimo
trukmés, naudokite tik TOSHIBA TEC rekomenduojamas laikmenas
ir juostas.

Laikmenas ir juostas saugokite pagal specifikacijas.

Sio spausdintuvo mechanizme yra aukstosios jtampos komponenty,
todél niekada neturétuméte nuimti masinos dang¢iy, kad
nepatirtuméte elektros smiigio. Be to, spausdintuve yra trapiy
komponenty, kuriuos biti sugadinti leidimo neturintys darbuotojai.

Spausdintuvo iSorg valykite Svaria sausa §luoste arba Siek tiek Svelniu
ploviklio tirpalu sudrékinta §luoste.

Bikite atsarglis valydami Siluming spausdinimo galvute, nes
spausdinimo metu ji labai jkaista. Prie§ valydami palaukite, kol ji
atvés. Spausdinimo galvutei valyti naudokite tik TOSHIBA TEC
rekomenduota spausdinimo galvutés valiklj.

Neisjunkite spausdintuvo maitinimo ir neistraukite maitinimo laido
kistuko, kol spausdintuvas spausdina arba kol mirksi lemputé ON
LINE.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIY KALBA

2.2 Maitinimo laido prijungimas

2.2 Maitinimo laido
prijungimas

DEMESIO!

1. Pries prijungdami
maitinimo laidg
Jsitikinkite, kad
spausdintuvo maitinimo
jungiklis yra nustatytas j
padétj OFF (O), kad
iSvengtuméte galimo
elektros smugio arba
Zalos spausdintuvui.

2. Prijunkite maitinimo laidg
prie maitinimo lizdo su
tinkamai jZeminta
jungtimi.

1. Isitikinkite, kad spausdintuvo maitinimo jungiklis yra padétyje OFF
(O).
Prijunkite maitinimo laidg prie spausdintuvo, kaip parodyta toliau
pateiktoje iliustracijoje.

Maitinimo jungiklis Maitinimo laidas

2. Prijunkite kitg maitinimo laido galg prie jzeminto lizdo, kaip parodyta
toliau pateiktoje iliustracijoje.

Maitinimo Maitinimo \
laidas /E’?\g laidas RN
Lr‘) b

[JAYV tipas] [ES tipas]
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIY KALBA
2.3 Eksploataciniy medZiagy jdéjimas

2.3 Eksploataciniy medziagy jdéjimas

1. Nelieskite jokiy judamyjy daliy. Siekdami sumazinti pavojy, kad pirStai, papuoS$alai, rabai ir kt.
bus jtraukti j judamasias dalis, laikmeng dékite tik tada, kai spausdintuvas visiskai nebejuda.

2. ISkart baigus spausdinti spausdintuvo galvuté bina labai jkaitusi. Pries dédami laikmeng
palaukite, kol ji atvés.

3. Siekdami iSvengti suzalojimy, pasisaugokite, kad atidarydami ar uzdarydami dangtj
neprisispaustumete pirsty.

DEMESIO!

1. Saugokités, kad keldami spausdinimo galvutés blokg nepaliestuméte spausdinimo galvutés
elemento. Dél statinés elektros gali atsirasti tasSky trikumas ar kity spausdinimo kokybés
problemy.

2. Jdédami arba keisdami laikmeng arba juostg saugokites, kad nepaZeistuméte spausdinimo
galvutés kietu daiktu, pvz., laikrodziu arba Ziedu.

TR

s
Batina pasisaugoti, kad laikrodzio Batina pasisaugoti, kad metaliniu
metaline arba stikline dalimi daiktu, pavyzdziui, Ziedu
nepaliestuméte spausdinimo nepaliestuméte spausdinimo
galvutés krasto. galvutés krasto.

Spausdinimo galvutes elementg galima lengvai pazeisti jj sutrenkus, todél elkités atsargiai, kad
neuZzkliudytuméte jo kietu daiktu.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIY KALBA

2.3 Eksploataciniy medZiagy jdéjimas

2.3.1 Laikmenos jdéjimas

PASTABOS.

1. Kai galvutés svirtis yra
nustatyta j padetj FREE,
spausdinimo galvute galima
pakellti.

2. Nesukite uzrakinimo Ziedo ant
tiekimo laikiklio per daug
pries laikrodzio rodykle, nes
Jjis gali nukristi nuo tiekimo
laikiklio.

Toliau procediiroje nurodyti tinkamo laikmenos jdé¢jimo j spausdintuva
veiksmai, kad ji per spausdintuvg biity tickiama tiesiai.

Siuo spausdintuvu galima spausdinti ir etiketes, ir korteles.

1. Atidarykite virSutinj dangt;.

2. Pasukite galvutés svirtj | padétj FREE ir atleiskite spausdinimo
galvutés laikiklio plokste.

3. Atidarykite spausdinimo galvutés bloka.

Spausdinimo
galvutés blokas VirSutinis dangtis

Galvuté
s svirtis Spausdinimo galvutés bloko
laikiklio plokste

4. Pasukite uzrakinimo zieda pries laikrodzio rodykle ir nuimkite tiekimo
laikiklj nuo tiekimo veleno.

UZrakinimo Ziedas

Tiekimo velenas

Tiekimo laikiklis

5. Uzdékite laikmeng ant tiekimo veleno.
6. Praveskite laikmeng aplink kreipiamajj velena ir patraukite laikmenag i
spausdintuvo priekij.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIY KALBA
2.3 Eksploataciniy medZiagy jdéjimas

2.3.1 Laikmenos jdéjimas

(tesinys) 7. Sulygiuokite tiekimo laikiklio ausele su tiekimo veleno grioveliu ir
stumkite tiekimo laikiklj link laikmenos, kol laikmena bus tvirtai

PASTABA: laikoma vietoje. Tokiu biidu laikmena bus automatiSkai nustatyta j

Pe.r .da.ug izejtempkitev .tiekimo centrine padéti.
laikiklio uZrakinimo Ziedo. Pasukite uzrakinimo Zziedg pagal laikrodzio rodykle, kad tiekimo

laikiklj pritvirtintuméte.

Tiekimo laikiklis Kreipiamasis velenas Auselé

/

4

- <inimo Ziedas Griovelis
Tiekimo velenas

Jei laikmena yra suvyniota | Jei laikmena yra suvyniota j
vidy. iSore.

Kreipiamasis velenas

Laikmena

8. Jdékite laikmeng tarp laikmenos kreiptuvy ir pakoreguokite juos
pagal laikmenos plotj.  Nustatg tinkamg padéti, priverzkite
uzrakinimo varztg.

9. Patikrinkite, ar laikmena per spausdintuva eina tiesiai. Laikmena turi
biti centruota po spausdinimo galvute.

Spausdinimo galvuté Tiekimo laikiklis

Popieriaus Kreiptuvo o
laikiklis
Laikmenos

Laikmena Kreint
reiptuvas
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIY KALBA

2.3 Eksploataciniy medZiagy jdéjimas

2.3.1 Laikmenos jdéjimas
(tesinys)

PASTABA.

Bitinai nustatykite juodos zymos
jutiklj, kad bity aptiktas juodos
Zymos centras, antraip popierius
gali uzstrigti arba bus parodyta
klaida, kad néra popieriaus.

10. Nuleiskite spausdinimo galvutés bloka.
11. Idéjus laikmeng gali reikéti nustatyti laikmenos jutiklius, kurie
naudojami etikeCiy arba korteliy pradzios padéciai nustatyti.

Tiekimo tarpo jutiklio padéties nustatymas

Laikmena Laikmenos jutiklis

(1) Ranka pastumkite laikmenos jutiklj, kad tiekimo tarpo jutiklis biity
etikeCiy centre. (® parodo tiekimo tarpo jutik%igrggélétj).

o Laikmenos jutiklis
Etikete Tiekimo tarpo jutiklis (®)

Juodos Zymos jutiklio padéties nustatymas

1) IS spausdintuvo priekio iStraukite apie 500 mm laikmenos, ja
apverskite ir prakiskite po spausdinimo galvute pro jutiklj, kad is
virSaus biity matyti juoda Zyma.

(2) Ranka pastumkite laikmenos jutiklj, kad juodos Zymos jutiklis bty
sulygiuotas su ant laikmenos esancios juodos zymos centru. (M
parodo juodos Zymos jutiklio padétj).

Juoda Zyma

\
Juodos zymos jutiklis (H)
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIY KALBA

2.3 Eksploataciniy medZiagy jdéjimas

2.3.1 Laikmenos jdéjimas

(tesinys)

PASTABOS.

. Pasirinkimo jungiklj butinai
nustatykite j padeétj
STANDARD/

PEEL OFF.

. Pagrindo popieriy lengviau
grqzinti j paémimo rite, jei
yra nuimta priekiné plokste.
. Prikabinkite paémimo
spaustukq, kad ilgesné
spaustuko pusé biity
negiliame paémimo rités
griovelyje.

. Pagrindo popieriy galima
suvynioti tiesiai ant paémimo
rités ar popieriaus Serdies.

12

13.

1)
2)
3)
4)

5)

Juostos ploksté

Partijy rezimas

Partijy rezimu laikmena be pertrauky spausdinama tol, kol
iSspausdinamas leidimo komandoje nurodytas etikeciy ar korteliy
kiekis.

Idéjimas su nupléSimo moduliu
Kai yra jrengtas pasirenkamas nuémimo modulis, iSspausdinus
kiekviena etikete ties nuémimo plokste etiketé yra automatiskai
nuimama nuo pagrindo popieriaus.

Nuimkite pakankamai etikeciy nuo laikmenos pradzios, kad likty
500 mm laisvo pagrindo popieriaus.

Ikiskite pagrindo popieriy po nuémimo plokste.

Uzvyniokite pagrindo popieriy ant paémimo rités ir pritvirtinkite ji
vietoje paémimo spaustuku. (Popieriy aplink rite¢ vyniokite prie$
laikrodzio rodykle.)

Kelis kartus pasukite paémimo rit¢ prie§ laikrodzio rodykle, kad
jtemptuméte pagrindo popieriy.

Nustatykite ant atsukimo jrenginio sumontuota pasirinkimo jungiklj
i padéti STANDARD/PEEL OFF.

Paémimo rité

Pagrindo popierius "\ _Paémimo spaustukas
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIY KALBA

2.3 Eksploataciniy medZiagy jdéjimas

2.3.1 Laikmenos jdéjimas
(tesinys)

Pjaustyklé yra astri, todél
pasisaugokite, kad
nesusizeistuméte su ja
dirbdami.

DEMESIO!

1. [sitikinkite, kad pjaunate
etiketes pagrindo popieriy.
Pjaunant etiketes, klijai
prilips prie pjaustyklés,
todél gali suprasteti
pjaustykles veikimo kokybé
ir sutrumpéti jos
eksploatavimo trukmé.

2. Naudojant korteliy popieriy,
kurio storis virSija nurodytg
verte, gali sutrumpéti
pjaustykles eksploatavimo
trukmeé.

14. Jdéjimas su pjaustykle
Kai yra sumontuota pasirenkama pjaustyklé, laikmena yra
automatiSkai nupjaunama. Galima pasirinkti disking pjaustykle.
Kiskite laikmenos pradzig i pjaustykle, kol ji iSlys i§ pjaustyklés
modulio laikmenos i$¢jimo angos.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIY KALBA

2.3 Eksploataciniy medZiagy jdéjimas

2.3.2 Juostos jdéjimas

PASTABOS.
1.

Tvirtindami juostos
stabdiklius jsitikinkite, kad
spaustuvai nukreipti j
spausdintuvq

Pries spausdindami
pasiriapinkite, kad juosta buty
jtempta. Spausdinant
nejtempus juostos suprastéja
spausdinimo kokybe.
Spausdinimo galvutés bloko
gale yra sumontuotas juostos
Jjutiklis, kuris aptinka juostos
pabaigq. Kai aptinkama
juostos pabaiga, ekrane
parodomas pranesimas ,, NO
RIBBON “ ir pradeda Sviesti
ERROR LED.

Spausdinti galima ant dviejy tipy laikmeny: Siluminio perdavimo ir
tiesioginiy Siluminiy (cheminiu budu apdorotas pavirsius) laikmeny.
Juostos NEDEKITE, kai naudojama tiesioginé $ilumin¢ laikmena.

1. Suimkite auseles juostos stabdikliy virSuje ir apacioje ir pastumkite
juos atgal iki juostos veleno galo.

Juostos stabdiklis

Juostos velenas
2. Palikdami pakankamai laisvés tarp juostos ri¢iy, padékite juosta ant
juostos veleny, kaip yra parodyta toliau.

Juostosvelenas

=

Spausdinimo galvutés
blokas

Juostos paémimo ritinys

Juostos kelias
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIY KALBA

2.3 Eksploataciniy medZiagy jdéjimas

2.3.2 Juostos jdéjimas
(tesinys)

galvutés bloko laikiklio plokste.

5. Itempkite bet kokius juostos nelygumus. Suvyniokite juostos pradzia
ant juostos paémimo ritinio, kol i§ spausdintuvo priekio matysis rasalo

juosta.

6. Pasukite galvutés svirtj ] padétj Lock, kad uzdarytuméte spausdinimo

galvute.

7. Uzdarykite virSutinj dangtj.

B Automatinio juostos taupymo reZimas

B-EX6TI1 turi juostos taupymo modulj, juo galima sumazinti juostos
atlieky, sustabdant juostos tiekimg nespausdinamoms sritims. Norédami
aktyvuoti juostos taupyma, reikia maZziausias nespausdinimo plotas, kaip

pateikta Zemiau.

3. Nustumkite juostos stabdiklius palei juostos velenus, j tokiag padétj,
kurioje sumontuota juosta atsiduria centre.
4. Nuleiskite spausdinimo galvutés blokg ir nustatykite spausdinimo

Spausdinimo
galvutés laikiklio
bloko ploksté

203 ir 305 dpi modeliams (mm)
Spausdinimo sparta 3ips | Sips | 8ips | 10ips | 12 ips
Min. nespausdinimo | 20 20 25 35 60

sritis
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIY KALBA

2.4 Kabeliy prijungimas prie spausdintuvo

2.4 Kabeliy prijungimas
prie spausdintuvo

Tolesnése pastraipose aprasoma, kaip sujungti kabelius nuo
spausdintuvo iki pagrindinio kompiuterio, ir parodoma, kaip sujungti
kabelius su kitais jrenginiais. Atsizvelgiant j etiketéms spausdinti
naudojamg taikomaja programing jranga, yra 5 biidai sujungti
spausdintuva su pagrindiniu kompiuteriu. Jos nurodytos toliau.

Eterneto jungtis, naudojant spausdintuvo standarting LAN jungtj.

USB kabelio jungtis tarp spausdintuvo standartinés USB jungties ir jiisy
pagrindinio kompiuterio USB prievado. (atitinka USB 2.0)

Nuosekliojo kabelio jungtis tarp spausdintuvo pasirenkamos RS-232C
nuosekliosios jungties ir vieno i$ jiisy pagrindinio kompiuterio COM
prievady.

Lygiagreciojo kabelio jungtis tarp spausdintuvo pasirenkamos
lygiagreciosios jungties ir vieno i§ jusy pagrindinio kompiuterio
lygiagreciyjy prievady (LPT).

Belaidis LAN, naudojant pasirenkamg belaidzio LAN plokste.

Daugiau informacijos rasite 2 PRIEDE.

Palikta
lygiagreciajai GS/TS12 ir GS/TS18 modeliams,
sgsajai palikta nuosekliajai sgsajai.
GS/TS/HS16 modeliams, bevielio
tinklo sgsaja

] f USB sasaija

(_—— Palikta papildymo I/O
sgsajai

>~ LAN sgsaja

| — Kintamosios srovés

........

® . maitinimo jvadas
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIY KALBA

2.5 Spausdintuvo jjungimas ir i§jungimas

2.5 3pau sdintuvo Jungiant spausdintuva prie pagrindinio kompiuterio patartina
i j ung imas ir i$ ] ung imas spausdintuva jjungti prie§ jjungiant pagrindinj kompiuterj ir pagrindinj
kompiuterj i§jungti pries i§jungiant spausdintuva.

2.5.1 Spausdintuvo 1. Spausdintuvo maitinimui jjungti paspauskite maitinimo jungiklj, kaip
jjungimas parodyta toliau pateiktoje iliustracijoje. Atkreipkite démesj, kad (| )
jungiklyje yra jjungto maitinimo pusé.

DEMESIO!

Spausdintuvui jjungti ir
i§jungti naudokite maitinimo
jungiklj. Jei spausdintuvui
jungti ir iSjungti bus
prijungiamas ir atjungiamas
maitinimo laido kistukas, gali
kilti gaisras, elektros smigis
arba gali sugesti
spausdintuvas.

Maitinimo
jungiklis

2. Patikrinkite, ar LCR prane§imy ekrane parodomas pranesimas ON
LINE ir ar pradeda Sviesti ON LINE ir POWER LED lemputés.

PASTABA.

Jei ekrane parodomas ne ON
LINE, o kitas pranesimas, arba
pradeda Sviesti ERROR LED
lemputé, zr. 5.1 skyriy ,,Klaidy
praneSimai“.

2.5.2 Spausdintuvo
iSjungimas
Jung 1. PrieS$ iSjungdami spausdintuvo maitinimo jungiklj, patikrinkite, ar

LCD pranesimy ekrane rodomas pranesimas ON LINE ir ar ON
LINE LED lemputé Sviecia ir nemirksi.

2. Spausdintuvo maitinimui i§jungti paspauskite maitinimo jungiklj, kaip
parodyta toliau pateiktoje iliustracijoje. Atkreipkite démesj, kad (O)

DEMESIO! jungiklyje yra i§jungto maitinimo puse.

1. Nei$junkite spausdintuvo
maitinimo, kol
spausdinama laikmena,
nes gali uzstrigti popierius
arba gali bati sugadintas
spausdintuvas.

2. Neisjunkite spausdintuvo
maitinimo, kol mirksi ON
LINE lemputé, nes gali bati
paZzeistas kompiuteris.

Maitinimo
iunaiklis
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3. PRIEZIURA VERSIJA LIETUVIU KALBA

3.1 Valymas

vdll Siame skyriuje apraSyta kaip atlikti jprasting priezitira.
3. PRIEZIURA Kad wuztikrintuméte nuolatinj kokybiska spausdintuvo veikima,
turétuméte reguliariai vykdyti jprasting jo priezitirg. Jei spausdintuvas
_ naudojamas intensyviai, tai turéty biiti daroma kasdien. Jei naudojamas

1. Prie$ atlikdami prieZidros neintensyviai, tai turéty buti daroma kas savaite.
darbus bdtinai atjunkite
maitinimo laidg. To
nepadarius, gali jvykti
elektros smugis.

2. Siekdami iSvengti
suZalojimy, pasisaugokite,
kad atidarydami ar
uzdarydami dangtj ir
spausdinimo galvutés
blokg neprisispaustumeéte
pirsty.

3. ISkart baigus spausdinti
spausdinimo galvuté bina
labai jkaitusi. Pries bet
kokius priezitros darbus
palaukite, kol ji atvés.

4. Nepilkite vandens tiesiai
ant spausdintuvo. Siekdami i§laikyti spausdintuvo veiklos efektyvumg ir spausdinimo kokybe,

valykite spausdintuva reguliariai arba kaskart keisdami laikmeng arba juosta.

3.1 Valymas
1. I§junkite spausdintuvo maitinimg ir iStraukite jo laido kistuka i
elektros lizdo.
2. Atidarykite virSutinj dangt;.
3.1.1 Spausdinimo galvuté 3. Pasukite galvutés svirtj | padétj ,,FREE* ir tada atleiskite spausdinimo
galvutés laikiklio plokste.

I'velenélis / jutikliai 4. Atidarykite spausdinimo galvutés bloka.
DEMESIO! 5. ISimkite juostg ir laikmeng.
1. Nenaudokite jokiy lakiyjy DEMESIO!

tirpikliy, jskaitant skiediklj
ir benzeng, nes gali
i8blukti dangcio spalva,
kilti spausdinimo trikCiy
arba gali sugesti
spausdintuvas.

2. Nelieskite spausdinimo
galvutés elemento
plikomis rankomis, nes
statinis kravis gali
sugadinti spausdinimo

Valydami spausdinimo galvute bukite atsargds, kad nepaZeistuméte
spausdinimo galvutés kietu daiktu, pvz., laikrodZiu arba Ziedu.

galvute.
Badtina pasisaugoti, kad laikrodzio Batina pasisaugoti, kad metaliniu
metaline arba stikline dalimi daiktu, pavyzdziui, Ziedu
nepaliestuméte spausdinimo nepaliestuméte spausdinimo
galvutés krasto. galvutés krasto.

Spausdinimo galvutés elementg galima lengvai pazeisti jj sutrenkus,
todél elkités atsargiai, kad neuzkliudytumeéte jo kietu daiktu.
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3. PRIEZIURA VERSIJA LIETUVIU KALBA

3.1 Valymas

ini : 6. Valykite spausdinimo galvutés elementa spausdinimo galvutés
3.1.1 Spausdinimo galvuté lyk pausdin g _ a sp mo  galvu
I velenélis / jutikliai valikliu, medvilniniu krapstuku ar minksta §luoste, Svelniai sudrékinta

alkoholiu.
(tesinys)
PASTABA.
IS savo jgaliotojo TOSHIBA N
TEC atstovo jsigykite SpallJSdtllplm
spausdinimo galvutés valikl]. o aalvute
Spausdinim Suspaudimo ritinélis
;gr?:;ﬁ:gz Tiekimo ritinélis
Velenélis

Juodos zymos jutiklis /

Tiekimo tarpo jutiklis

7. Velenélj, tiekimo ritinélj ir suspaudimo ritinélj nusluostykite minksta Siek
tieck alkoholiu sudrékinta Sluoste. IS vidiniy spausdintuvo daliy
pasalinkite dulkes ir pasalines medZziagas.

8. Tiekimo tarpo jutiklj ir juodos Zymos jutiklj nusluostykite sausa
minksta Sluoste.

3.1.2 Danggiai ir skydeliai

= /
DEMESIO! Dangg¢ius ir skydelius nuSluostykite sausa minksta Sluoste arba Siek tiek
1. NEPILKITE VANDENS Svelniu ploviklio tirpalu sudrékinta Sluoste.
tiesiai ant spausdintuvo.

2. NENAUDOKITE valiklio
arba ploviklio tiesiogiai ant
Jokio dangcio ar skydelio.

3. Plastikiniams dangciams
NIEKADA NENAUDOKITE
SKIEDIKLIO AR KITY
LAKIYJU TIRPIKLIUY.

4. NEVALYKITE skydelio,
dangciy ar tiekimo langelio
alkoholiu, nes Sios dalys
gali iSblukti, prarasti formg
arba struktarisSkai
susilpnéti.
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3. PRIEZIURA VERSIJA LIETUVIU KALBA
3.1 Valymas

3.1.3 Pasirenkamas Galima pasirinkti disking pjaustykle.

pjaustyklés modulis

_ 1. I§junkite maitinimg ir atidarykite virSutinj dangtj.

1. Pries valydami 2. Pasukite galvutés svirt j padétj Free, tada atleiskite spausdinimo
pjaustykles modulj batinai
iSjunkite maitinima.

2. Pjaustyklés aSmenys yra
astras, todel
pasisaugokite, kad
valydami
nesusizZeistuméte.

galvutés laikiklio plokste.
3. Atidarykite spausdinimo galvutés bloka.

VirSutinis dangtis

- Galvutés svirtis

ol
. ——— Spausdinimo galvutés bloko
RN laikiklio ploksté

4. Atsukite plastikinés galvutés varztg, kad atsidaryty pjaustyklés
jrenginys.

Pjaustyklés

blokas Varztas plastikine

galvute

5. ISvalykite pjaustykle sausa minksta Sluoste Siek tiek sudrékinta
alkoholiu.
6. Pritvirtinkite pjaustyklés dangt;.
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4. SPAUSDINTUVO SPECIFIKACIJOS VERSIJA LIETUVIU KALBA

4. SPAUSDINTUVO SPECIFIKACIJOS

4. SPAUSDINTUVO SPECIFIKACIJOS

Siame skyriuje apraSomo spausdintuvo specifikacijos.

Modelis
B-EX6T1/T3-GS B-EX6T1/T3-TS
Elementas
Naudojimo QM: Visas
. . B-EX6T1/T3-GS12-QM-R B-EX6T1/T3-TS12-QM-R
vieta Pasaulis
CN: Kinija B-EX6T1/T3-GS12-CN-R B-EX4T1/T3-TS12-CN-R
Matmenys (P X G X A) 331 mm X 460 mm X 310 mm
Svoris (kg) 20 kg

Darbinés temperatiiros intervalas

5-40 degC (40-104 degF)

Santykinis drégnis

25-85 % santykinis drégnis (be kondensato)

Maitinimo Saltinis

Universalus perjungiamas maitinimo Saltinis: 100-240 V, 50/60 Hz +/-

10 % kintamoji srové

[éjimo jtampa:

100-240 V, 50/60 Hz +/- 10 % kintamoji srové

Energijos Spausdinimo 210W 2,4A —0,95A
Sanaudos uzduoties metu*
Budéjimo iki 15 W
biisenoje
Miego biisenoje 5,7W 0,09 A
Skyra 8 taskai/mm (203 dpi) ‘ 12 taSky/mm (305 dpi)

Spausdinimo buidas

Siluminio perkélimas ir tiesioginis perkélimas

Spausdinimo sparta

76,2 mm/sek. (3 col./sek.)
127,0 mm/sek. (5 col./sek.)
203,0 mm/sek. (8 col./sek.)
254,0 mm/sek. (10 col./sek.)
304,8 mm/sek. (12 col./sek.)

Galimas laikmenos

plotis

(jskaitant pagrindo popieriy)

Nuo 50 mm iki 165 mm

Faktinis spausdinimo
(maks.)

plotis

160,0 mm (203 DPI), 159,9 mm (305 DPI)

Leidimo rezimas

Partija
Nulupimas (nuémimo rezimas jjungiamas, tik jei jrengtas nuémimo
modulis.)

Pjovimas (pjovimo rezimas jjungiamas, tik jei jrengtas pjaustyklés modulis.)

LCD pranesimy ekranas

Grafinis tipas 128 x 64 tasky ar daugiau, su galiniu pasvietimu

*: kol 15 % nuozulnios linijos spausdinamos nurodytu formatu.
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. SPAUSDINTUVO SPECIFIKACIJOS VERSIJA LIETUVIU KALBA
4. SPAUSDINTUVO SPECIFIKACIJOS

Modelis
Elementas B-EX6T1/T3-GS B-EX6T1/T3-TS
Bruksninio kodo tipai JAN/EAN/UPC, CODE128, CODE93, CODE39(S, F,) MSI, ,,Interleaved 2
of 5%, ,,Customer bar code®, ,,GS1 DataBar* (jskaitant sudétinius)
Dviejy matmeny kodas ,Data Matrix*, PDF417, ,Micro PDF417%, ,,QR code®, ,,MaxiCode*, ,,CP
code®, ,,Micro QR code*
Sriftas Rastras Rastrinis $riftas: 21 tipas (standartiniai)
~Japanese Kanji“ ~Japanese Kanji“: 4 ,Square Gothic" tipai, 2 ,Mincho (Standard)* tipai,
Kinietiski zenklai Kinietiski zenklai: (Standartiniai)
Eskizinis Sriftas Eskizinis Sriftas: 8 tipai (standartiniai)
RaSytiniai zenklai RasSytiniai zenklai
,1rue Type“ Sriftas | ,True Type" Sriftas
Kiti Sriftai ,=Unicode (UTF-32)“ palaikymas
Palaiko OTF Sriftg (kinieCiy, koréjiec€iy, japony, turky, tailandieciy ,
kirilica, graiky standartiskai)
Rastras Rastrinis Sriftas: 21 tipas (standartiniai)
Pasukimai 0, 90, 180, 270 laipsniy kampas
Standartine | USB Standartinis: 1.1 Full speed
sgsaja Bevielis tinklas Standartinis: 10 BASE / 100 BASE, IPV6
,Centronics" Parinktis
RS-232C Parinktis
Paraleliné sgsaja Parinktis
Bevielis tinklas Parinktis 802.11b,g,n
.Bluetooth® sgsaja | Néra
Papildymo I/O Parinktis
RTC Standartinis
Juostos taupymo Standartinis (T1)
modulis Néra (T3)
USB pagrindinis Standartinis: 1.1 Full speed
jrenginys Priekinis
NFC Néra
RFID RFID | GS/TS18 : EPC UHF Gen2, ISO-18000-6C
Pasirenkamas modulis Diskinés pjaustyklés modulis (B-EX206-QM-R)
Nuémimo modulis (B-EX906-H-QM-R)
RFID modulis (B-EX706-RFID-U4-US-R, B-EX706-RFID-U4-EU-R, B-
EX706-RFID-U4-AU-R)
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4. SPAUSDINTUVO SPECIFIKACIJOS VERSIJA LIETUVIU KALBA

4. SPAUSDINTUVO SPECIFIKACIJOS

PASTABOS:

e . Data Matrix™* yra ,,International Data Matrix Inc.*, JAV, prekés zZenklas.

o , PDF4]7™* yra ,,Symbol Technologies Inc.*, JAV, prekés zenklas.

e QR Code* yra DENSO CORPORATION prekés zenklas.

e _Maxi Code* yra ,,United Parcel Service of America, Inc.“, JAV, prekés Zenklas.
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5. EKSPLOATACINIU PRIEMONIU SPECIFIKACIJOS VERSIJA LIETUVIU KALBA

5.1 Laikmena

5. EKSPLOATACINIY MEDZIAGY SPECIFIKACIJOS

5.1 Laikmena

Pasirtipinkite, kad biity naudojama TOSHIBA TEC patvirtinta laikmena. Garantija netaikoma problemoms,
kurios kyla naudojant TOSHIBA TEC nepatvirtintas laikmenas.

Informacijos apie TOSHIBA TEC patvirtintas laikmenas teiraukités jgaliotojo TOSHIBA TEC techninés
priezitiros atstovo.

5.1.1 Laikmenos tipas

I §j Siluminio perdavimo ir tiesioginio Siluminio spausdinimo spausdintuvg galima déti dviejy tipy laikmenas:
etiketes arba korteles. Toliau lenteléje pateikti laikmeny, kurias galima naudoti Siame spausdintuve, dydziai ir
formos.

Juoda zyma Korteliy Juoda Zyma
Etiketé / (atvirk&ioje puséje) popierius /(atvirkééioje
uséje
Sustabdym : puséje)
o padétis ! ! Sustabdymo I ]
P \@ J i : padétis 1 1
1
2 ey . @[ ! I
Pjovimo “ ’f‘ 4 v é y \‘i__" """" ’
padétis ¥ e — o] YT = [® © / S I [ ®
Pjovimo| 1=~ 7777"7 |1
) padétis | ! I
1 1 O)
® @ I I
l l | |
v 1 1
— - - ——— - "
] |
< @ rd @
® " , ) ~
o Tiekimo kryptis < ©) >
B-EX6T Type1 ir Type3
Partija Pjaustykle Nulupimas
. Min. 10 mm 26,4 mm 25,4 mm
[l Zingsnis
Maks. 1500 mm 1500 mm 256 mm
[ etikete Min. 8 mm 20,4 mm 23,4 mm
ligis Maks. 1498 mm 1494 mm 254 mm
Plotis (pagrindo Min. 50 mm 50 mm 50 mm
popieriaus plotis) Maks. 165 mm 165 mm 165 mm
Min. 2 mm 6 mm 2 mm
[l Tarpas
Maks. 20 mm 20 mm 20 mm
0 Juodos zymos Min. 2mm 2 mm 2mm
ilgis Maks. 10 mm 10 mm 10 mm
> L Min. 0,08 mm
Zymy popieriaus arba _ _
pagrindo popieriaus storis,
kurj galima pjauti Maks. _ 0.17 mm _
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5. EKSPLOATACINIU PRIEMONIU SPECIFIKACIJOS VERSIJA LIETUVIU KALBA
5.1 Laikmena
Maz. pjovimo ilgis - 25,4 mm -
Maks. iSorinio ritinio skersmuo ®200 mm

Etiketé nuo 0,13

Etiketé nuo 0,13

Storis _iki0,17 mm _iki0,17 mm Etiketé nuo 0,13
Zyma nuo 0,15 Zyma nuo 0,15 iki 0,17 mm
iki 0,25 mm iki 0,17 mm

Vidinis - ISorinis
ID ¢76,2+0,3 mm

Suvyniojimo budas
Popieriaus Serdis

PASTABOS:
1. Spausdinimo kokybei ir spausdinimo galvutés eksploatavimo trukmei uztikrinti naudokite tik TOSHIBA TEC
nurodytas laikmenas.

2. Kai naudojate nulupimag 12 col./sek. ar daugiau 203 dpi modeliui, iSduota 10 col./sek. greiciu.
Kai naudojate nulupimg 10 col./sek. ar daugiau 305 dpi modeliui, iSduota 8 col./sek. greiciu.
3. Kai naudojama diskiné pjaustyklé, minimalus etiketés ilgis turi biiti 18,0 mm — (tarpo ilgis/2) arba ilgesnis.
4. Etiketés ilgio ir tarpo ilgio santykis turi biiti ne mazesnis kaip 3:1.
5. Kai etikeciy Zaliava naudojama pjovimo rezimu, pasiriipinkite, kad pjaunama biity per tarpus. Pjaunant etiketes,
klijai prilips prie
pjaustyklés ir tai pakenks pjaustyklés veikimui ir sutrumpins jos eksploatavimo trukme.
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5. EKSPLOATACINIU PRIEMONIU SPECIFIKACIJOS VERSIJA LIETUVIU KALBA

5.1 Laikmena

5.1.2 Perdavimo jutiklio aptikimo sritis

Perdavimo jutiklj galima perstumti nuo vidurio iki kairiojo laikmenos krasto.
Perdavimo jutiklis aptinka tarpa tarp etikecCiy, kaip parodyta toliau.

=Tags=

Transmissive

Detection af hole sensor (Center of paper)

Rectangular hole

{(Round holes are
unacceptahla.)

Reflactive Transmissive View from the

mERY

Sensor position . frint side
\ g mm S?)I' position
- Faper feed
direction

I
i
i
i
i Mir. 2.0 rrm

e
T\ Min. 12 | T Rect%ngularé

Should he keep Smm

|

TN

~

A

M,
. : : PO 1Bmm A - )
Magnified view of detection area ' Transmissive  sensor s

mavable within this range.

=L abels= Transmissive
Transmissive Sensor , {Center of paper)
Sensor position A
, Mecessary
i detection area i ' \igw from the
]
W i (] i . .
' i print side
. Label ST—u AN
S § —
(k. Brom. i Gap N
W < [ 5| b Paper feed
sed) in. 12 rrim Label . T direction
" | B !
//—\L/
- -l_ri_ri
N ] i
N,
',
\

Transmissive  sensor s
maovable within this range.

PASTABA:
Apskritos skylés netinka.
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5. EKSPLOATACINIU PRIEMONIU SPECIFIKACIJOS VERSIJA LIETUVIU KALBA

5.1 Laikmena

5.1.3 Atspindincio jutiklio aptikimo sritis
1. Jutiklj galima perstumti nuo popieriaus vidurio iki kairiojo krasto.
2. Juodos zymos atspindéjimo koeficientas turi bdti 10 proc. arba mazesnis, o kreivés forma turi bati 950
nm ilgio.
Jutiklis aptinka juodos Zymos centra.

Jei reikia, juodos Zymos turi bati iSspausdintos ant etikeciy tarpy vietose.
Kvadratinés skylés gali pakeisti juodas zymas, jei ant kitos etike€iy pusés néra nieko iSspausdinta.
Atspindintis jutiklis apskrity skyliy aptikti negali.

ok

Atspindinéio e

utikli déti Perspektyva kitoje etiketés puséje
jutiklio padétis

Atspindintis (Popieriaus vidurys)
jutiklis

Vaizdas i$§ spausdinamojo
pavirSiaus

v
Min. 2,0 I M

|

} |:E Popieriaus tiekimo

|é 9' kryptis
—
Min. 12 mm > r\ -
6 mm Atspindintj jutiklj galima
judinti per visg jo
diapazong.
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5. EKSPLOATACINIU MEDZIAGU SPECIFIKACIJOS VERSIJA LIETUVIU KALBA

5.1 Laikmena

5.1.4 FAKTINE POPIERIAUS SPAUSDINIMO SRITIS
5.1.4.1 Spausdinimo galvutés faktinio spausdinimo plocio ir popieriaus plocio santykis

Popieriaus  padétis

Popieriaus
padetis (kairéje) (desSingje)
| Spausdinimo sritis |
Ulit‘spausdinimo | ‘ Uz spausdinimo
srities 77 160,0 mm +0,2mm (203 DPI) N| artion
5mm

159,9mm +0,2mm (305 DPI)

(faktinis spausdinimo galvutés plotis)
Tiekimo kryptis

v

170,0 mm
(Maks. popieriaus plotis)

5.1.4.2 Faktiné korteliy ir etike€iy spausdinimo sritis

Aptikimo sritis\l

1,5 mm nuo
popieriaus kairio
krasto

10-1500 mm

idesiniojo krasto
Etiketés / zymos ilgis

Garantuota épausdinimo sritis

Aptikimo sritisxl . 1 mm

Tiekimo kryptis

v

_

E Labeltagy wicth (See Mote below)
[Backing paper width)

PASTABOS:
1.  Spausdinimo kokybe papilkintoje srityje negarantuojama. Spausdinant etiketes negarantuojamas

spausdinimas 1 mm plotyje aplink etikete ir papilkintoje, pirmiau parodytoje srityje.

2. Popieriaus (etiketés ir kortelés) centras yra beveik sulygiuotas su spausdinimo galvutés centru.

3. Jei spausdinama papilkintoje srityje, juosta qali susiraukSléti.  Tai gali turéti jtakos spausdinimo
kokybei garantuotoje spausdinimo srityje.
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5. EKSPLOATACINIU MEDZIAGU SPECIFIKACIJOS VERSIJA LIETUVIU KALBA

5.3 Rekomenduojami laikmeny ir juosty tipai

5.2 Juosta

Pasirtipinkite, kad biity naudojama TOSHIBA TEC patvirtinta juosta. Garantija netaikoma problemoms, kurios
kyla naudojant nepatvirtintas juostas.

Informacijos apie TOSHIBA TEC patvirtintas juostas teiraukités TOSHIBA TEC techninés prieziiiros atstovo.
B-EX6T Type1 B—-EX6T Type3

Juostos plotis Nuo 55 mm iki 170 mm

600 m
*Naudoja AG6E juostg:800m.

Maks. juostos ilgis

Maks. juostos iSorinis skersmuo | 90 mm

Juostos Serdis Viduje 25,7 £ 0,2 mm
Tipas Juosta krastinei galvutei Juosta ploksciai galvutei
Juostos suvyniojimas ISorinis ISorinis ir vidinis

Toliau lenteléje parodytas juostos plocio ir laikmenos plocio santykis (pagrindo popierius nejtraukiamas).

Juostos plotis Laikmenos Juostos plotis Laikmenos Juostos plotis Laikmenos
plotis plotis plotis

55 mm 50 mm 102 mm 80 — 97 mm 170 mm 130 — 165 mm
68 mm 51 —63 mm 112 mm 98 — 107 mm
76 mm 64 — 63 mm 114 mm 98 — 109 mm
84 mm 64 — 79 mm 134 mm 108 — 129 mm

PASTABOS:

1. Spausdinimo kokybei ir spausdinimo galvutés eksploatavimo trukmei uztikrinti naudokite tik TOSHIBA TEC
nurodytas juostas.

2. Kad juosta nesirauksléty, naudokite 5 mm ir daugiau uz laikmeng platesne juostq. Taciau dél pernelyg

5.3 Rekomenduojami laikmenuy ir juosty tipai

Laikmenos tipas Aprasas
Veleninis popierius ir Bendrojo pobtidzio naudojimas nebrangiems darbams.
etiketés
Kreidinis popierius Matinis kreidinis popierius

Bendrojo pobiidzio naudojimas, jskaitant darbus, kai reikalingos mazos
raidés ir (arba) simboliai.

Blizgus kreidinis popierius

Naudojamas, kai reikalinga auksto lygio apdaila.

Plastikinés plévelés Sintetinés plévelés (polipropileno ir pan.)
Si vandeniniu ir tirpikliams atspari medziaga yra labai stipri ir atspari Zemai
temperatiirai, bet prastai atlaiko karstj (priklauso nuo medziagos). Sia
medziagg galima naudoti ant perdirbamy talpy klijuojamoms etiketéms, kad
jas buty galima kartu perdirbti.

PET plévele
Si vandeniniu ir tirpikliams atspari medziaga yra labai stipri ir atspari Zemai
ir aukstai temperatiirai. Si medziaga naudojama jvairiems darbams, visy
pirma, kai reikalingas didelis atsparumas. Rezimy / serijos ploksciy
etiketés, jspéjimy etiketés ir pan.

Poliimidas
Si medziaga pasizymi geriausiu atsparumu kari&iui (geresniu uz PET
plévele). Daznai naudojama spausdintiniy ploks¢iy etiketéms, nes gali
atlaikyti lydymo temperatiira.

ES5-6



5. EKSPLOATACINIU MEDZIAGU SPECIFIKACIJOS VERSIJA LIETUVIU KALBA

5.3 Rekomenduojami laikmeny ir juosty tipai

5.3 Rekomenduojami laikmeny ir juosty tipai (tes.)

Juostos tipas Aprasas

juosta) vandeniui ir §velniam trynimui.

Nesitepanti juosta (vasko dervos Puikiai tinka kreidiniam popieriui. I$spausdintas vaizdas bus atsparus

Braizymui ir tirpikliams atspari juosta | Labai gerai tinka plastikinéms pléveléms (sintetiniam popieriui, PET,
poliimidui ir kt.)

Atsparumas braizymui ir tirpikliams
Atsparumas kars¢iui su PET ir poliimidui.

Laikmenos ir juostos derinys

aikmenos tipas Veleninis popierius ir

Juostos tipas etiketés Kreidinis popierius Plastikinés plévelés

Nesitepanti juosta (vasko o
dervos juosta)

Braizymui / tirpikliams 0o
atspari juosta

O: puikiai tinka

7.4 Laikmenuy ir juostos priezilira ir tvarkymas

DEMESIO!

Bdtinai atidziai perzidrékite ir supraskite eksploataciniy medziagy vadovg (Supply Manual). Naudokite
tik nurodytus reikalavimus atitinkancias laikmenas ir juostas. Naudojant nenurodytas laikmenas ir
juostas, gali sutrumpéti galvutés eksploatavimo trukme ir kilti problemy del brikSninio kodo
nuskaitomumo ir spausdinimo kokybés. Su visomis laikmenomis ir juostomis reikia dirbti atsargiai,
kad nebuaty pazeistos laikmenos, juostos arba spausdintuvas. AtidZiai perskaitykite Siame skyriuje
pateiktas gaires.

Nesaugokite latkmeny ir juosty ilgiau, nei gamintojo rekomenduojamas laikymo terminas.

Laikmenas laikykite padétas ant plokscio galo. Nelaikykite jy ant iSlenkty pusiy, nes taip toji pusé¢ gali
susiploti, ir dél to laikmena bus tiekiama netolygiai ir bus prasta spausdinimo kokybé.

Laikmenas laikykite plastikiniuose maiSeliuose, kurie kaskart po atidarymo turi biiti vél uzsandarinti.
Nepasaugotos laikmenos gali i§sipurvinti, o dél papildomy subraizymy dél dulkiy ir purvo daleliy sutrumpés
spausdinimo galvutés eksploatavimo trukmé.

Laikykite laikmenas ir juostas vésioje ir sausoje vietoje. Venkite tokiy viety, kur jas gali paveikti
tiesioginiai saulés spinduliai, auk$ta temperatiira, didelé drégme, dulkés arba dujos.

Siluminio popieriaus, naudojamo tiesioginiam $iluminiam spausdinimui, specifikacijos negali vir§yti Na"
800 ppm, K" 250 ppm ir CI" 500 ppm.

Tam tikro rasalo, kuris naudojamas i§ anksto iSspausdintose laikmenose, sudétyje gali buti sudedamyjy
daliy, kurios sutrumpins spausdinimo galvutés produkto naudojimo trukm¢. Nenaudokite etikeciy, kurios i$
anksto iSspausdintos raSalu, kurio sudétyje yra kietyjy medziagy, pvz., kalcio karbonato (CaCOs3) ir kaolino
(ALLOs3, 2510,, 2H>0).

Daugiau informacijos teiraukités savo vietos platintojo arba laikmenos ir juostos gamintojy.
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